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Enduits projetés pour systèmes porteurs en acier
PROMASPRAY®-C450

R 30 -
R 240 721

 Données techniques

1 	 Système porteur en acier
2 	 SBR Bonding Latex (sous-couche d’accrochage)
3 	 Épaisseur de couche PROMASPRAY®-C450, selon le facteur de 

profil U/A, la résistance au feu et les températures critiques 

N° d’attestation:	N ° AEAI 30524
	 	 Rapport selon EN 13381-4

Les avantages en un clin d’œil
•	 Revêtement léger et durable
•	 Application rapide et peu onéreuse 
•	 Amélioration de l’acoustique de la pièce et de l’isolation 
	 thermique

Domaines d’application
PROMASPRAY®-C450 est un enduit projeté pour le ren-
forcement technique de la protection incendie des éléments 
porteurs et supports acier I et H et  des profils creux. Les élé-
ments de construction en acier avec une valeur Ap/ V de 70 à 
320 m-1, avec exposition aux flammes sur trois ou quatre côtés 
et une température d’acier critique de 350 à 750 °C sont 
homologués.

Température de mise en œuvre
PROMASPRAY® - C450 peut être appliqué si la température 
du matériau support et de l’air ambiant est d’au moins 5 °C. 
Cette température doit être maintenue 24 heures avant et 
après l’application. La température maximale du matériau 
support et de l’air ambiant ne doit pas dépasser 50°C. 

Préparation du matériau support
Le matériau support doit être propre et sec, libre de 
toute poussière, sans huile ni autres agents de séparation 
empêchant une bonne adhésion.
Le PROMASPRAY®-C450 peut être appliqué sur de l’acier poli 
* comme sur de l’acier revêtu d’une couche primaire d’apprêt. 
Les éléments porteurs en acier sans protection contre la cor-
rosion doivent être prétraités avec une sous-couche de base 
composée d’un mélange de 1 sac (20 kg) de Fendolite®-MII et 
de 16 litres de SBR Bonding Latex, dilué avec de l’eau potable 
(à un ratio 50%/50%). 
Le niveau de couverture doit atteindre env. 40 % des tôles 
profilées. 
Le temps de séchage de 10 - 36 heures dépend des conditions 
ambiantes, ensuite vient l’application de PROMASPRAY® C450.

Tableau 1 - Protection contre la corrosion des éléments de 
construction en acier

Type Quantité appliquée à sec 
[µm]

Résine alkyde 125

•	 Acier poli et agent liant 
	 (SBR Bonding Latex, env. 100 ml /m2)
•	 Acier et protection contre la corrosion (voir tableau 1)
•	 Acier, galvanisé

Mise en œuvre
Le PROMASPRAY®-C450 est projeté sur l’élément porteur 
en acier à protéger L’application se fait en continu avec un 
dispositif de pulvérisation jusqu’à atteindre l’épaisseur de 
couche requise en un ou plusieurs passages. La mesure et le 
contrôle de l’épaisseur se font à l’aide d’une pointe.

*	  �Application sur acier non traité ou traité contre la rouille ; 
bien que nos produits ne favorisent pas la corrosion de 
l’acier, il est tout de même recommandé de prétraiter la 
base (galvanisation ou sous-couche de type alkyde ou 
résine époxy, avec un type de résine époxy enrichie au 
zinc ou au sulfate de zinc) afin d’obtenir une résistance à la 
corrosion de longue durée..
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Enduits projetés pour systèmes porteurs en acier
PROMASPRAY®-C450

R 30 -
R 240 721

Le tableau indique l’épaisseur de couche sèche en mm par rapport au coefficient et à la température d’acier. 
Profilés d’acier      «I» et      «H», autres résistances au feu (R15 - R240) sur demande.

Épaisseurs de revêtement PROMASPRAY®-C450 (mm) pour piliers en acier et poutres en acier 3 et 4 côtés
Température d’acier critique (°C)

R 90 350 400 450 500 550 600 650 700 750

C
o

effi
ci

en
t A

m
/V

 =
 U

/A
 (m

-1
)

≤ 70 22 19 16 14 12 10 10 10 10
≤ 75 23 20 17 15 13 11 10 10 10
≤ 80 24 21 18 16 14 12 10 10 10
≤ 85 25 22 19 17 15 13 11 10 10
≤ 90 26 23 20 18 15 13 11 10 10
≤ 95 27 23 21 18 16 14 12 10 10
≤ 100 28 24 21 19 17 15 13 11 10
≤ 110 29 26 23 20 18 16 14 12 10
≤ 120 30 27 24 22 19 17 15 13 11
≤ 130 32 28 25 23 20 18 16 14 12
≤ 140 33 29 26 24 21 19 17 15 13
≤ 150 34 30 27 25 22 20 18 16 14
≤ 160 35 31 28 25 23 21 18 16 14
≤ 170 35 32 29 26 24 21 19 17 15
≤ 180 36 33 29 27 24 22 20 18 16
≤ 190 37 33 30 28 25 23 20 18 17
≤ 200 37 34 31 28 26 23 21 19 17
≤ 210 38 34 31 29 26 24 22 19 18
≤ 220 39 35 32 29 27 24 22 20 18
≤ 230 39 36 32 30 27 25 23 20 19
≤ 240 40 36 33 30 28 25 23 21 19
≤ 250 40 36 33 31 28 26 23 21 20
≤ 300 42 38 35 33 30 28 25 23 21
≤ 310 42 39 36 33 30 28 25 23 22
≤ 320 43 39 36 33 31 28 26 24 22

Épaisseurs de revêtement PROMASPRAY®-C450 (mm) pour piliers en acier et poutres en acier 3 et 4 côtés
Température d’acier critique (°C)

R 30 350 400 450 500 550 600 650 700 750

C
o

effi
ci

en
t A

m
/V

 =
 U

/A
 (m

-1
)

≤ 70 10 10 10 10 10 10 10 10 10
≤ 75 10 10 10 10 10 10 10 10 10
≤ 80 10 10 10 10 10 10 10 10 10
≤ 85 10 10 10 10 10 10 10 10 10
≤ 90 10 10 10 10 10 10 10 10 10
≤ 95 10 10 10 10 10 10 10 10 10
≤ 100 10 10 10 10 10 10 10 10 10
≤ 110 10 10 10 10 10 10 10 10 10
≤ 120 11 10 10 10 10 10 10 10 10
≤ 130 12 10 10 10 10 10 10 10 10
≤ 140 12 10 10 10 10 10 10 10 10
≤ 150 13 11 10 10 10 10 10 10 10
≤ 160 13 11 10 10 10 10 10 10 10
≤ 170 13 12 10 10 10 10 10 10 10
≤ 180 14 12 11 10 10 10 10 10 10
≤ 190 14 13 11 10 10 10 10 10 10
≤ 200 15 13 11 10 10 10 10 10 10
≤ 210 15 13 12 10 10 10 10 10 10
≤ 220 15 14 12 11 10 10 10 10 10
≤ 230 15 14 12 11 10 10 10 10 10
≤ 240 16 14 13 11 10 10 10 10 10
≤ 250 16 14 13 12 10 10 10 10 10
≤ 300 17 15 14 13 11 10 10 10 10
≤ 310 17 15 14 13 12 10 10 10 10
≤ 320 17 16 14 13 12 11 10 10 10

Épaisseurs de revêtement PROMASPRAY®-C450 (mm) pour piliers en acier et poutres en acier 3 et 4 côtés
Température d’acier critique (°C)

R 60 350 400 450 500 550 600 650 700 750

C
o

effi
ci

en
t A

m
/V

 =
 U

/A
 (m

-1
)

≤ 70 14 12 10 10 10 10 10 10 10
≤ 75 15 13 11 10 10 10 10 10 10
≤ 80 16 14 12 10 10 10 10 10 10
≤ 85 17 14 12 11 10 10 10 10 10
≤ 90 17 15 13 11 10 10 10 10 10
≤ 95 18 16 13 12 10 10 10 10 10
≤ 100 19 16 14 12 10 10 10 10 10
≤ 110 20 17 15 13 11 10 10 10 10
≤ 120 21 18 16 14 12 11 10 10 10
≤ 130 22 19 17 15 13 12 10 10 10
≤ 140 22 20 18 16 14 12 11 10 10
≤ 150 23 21 18 16 15 13 11 10 10
≤ 160 24 21 19 17 15 14 12 10 10
≤ 170 24 22 20 18 16 14 12 11 10
≤ 180 25 22 20 18 16 15 13 11 10
≤ 190 26 23 21 19 17 15 13 12 10
≤ 200 26 23 21 19 17 16 14 12 10
≤ 210 26 24 22 20 18 16 14 12 10
≤ 220 27 24 22 20 18 16 15 13 11
≤ 230 27 25 22 20 19 17 15 13 11
≤ 240 28 25 23 21 19 17 15 14 11
≤ 250 28 25 23 21 19 17 16 14 12
≤ 300 29 27 25 23 21 19 17 15 13
≤ 310 30 27 25 23 21 19 17 16 14
≤ 320 30 27 25 23 21 19 18 16 14



Promat AG · Suisse• Téléphone 052  320  94  00 · Fax 052  320  94  02 • E-mail office@promat.ch · Internet www.promat.ch08
.1

9

11

Enduits projetés pour systèmes porteurs en acier
PROMASPRAY®-C450

R 30 -
R 240 721

Le tableau indique l’épaisseur de couche sèche en µm par rapport au coefficient et à la température d’acier.
        et	    profilés d’acier creux, autres résistances au feu (R15 - R240) sur demande.

Épaisseurs de revêtement PROMASPRAY®-C450 (mm) pour piliers en acier et poutres en acier 3 et 4 côtés
Température d’acier critique (°C)

R 30 350 400 450 500 550 600 650 700 750

C
o

effi
ci

en
t A

m
/V

 =
 U

/A
 (m

-1
)

≤ 70 11 11 11 11 11 11 11 11 11
≤ 75 11 11 11 11 11 11 11 11 11
≤ 80 11 11 11 11 11 11 11 11 11
≤ 85 11 11 11 11 11 11 11 11 11
≤ 90 11 11 11 11 11 11 11 11 11
≤ 95 11 11 11 11 11 11 11 11 11
≤ 100 11 11 11 11 11 11 11 11 11
≤ 110 11 11 11 11 11 11 11 11 11
≤ 120 12 11 11 11 11 11 11 11 11
≤ 130 13 11 11 11 11 11 11 11 11
≤ 140 14 12 11 11 11 11 11 11 11
≤ 150 15 13 12 12 12 12 12 12 12
≤ 160 15 13 12 12 12 12 12 12 12
≤ 170 16 14 12 12 12 12 12 12 12
≤ 180 16 14 13 12 12 12 12 12 12
≤ 190 17 15 13 12 12 12 12 12 12
≤ 200 17 15 14 12 12 12 12 12 12
≤ 210 18 16 14 13 12 12 12 12 12
≤ 220 18 16 15 13 12 12 12 12 12
≤ 230 19 17 15 14 12 12 12 12 12
≤ 240 19 17 16 14 13 12 12 12 12
≤ 250 20 18 16 14 13 12 12 12 12
≤ 300 21 19 17 16 14 13 12 12 12
≤ 310 21 19 17 16 14 13 12 12 12
≤ 320 21 19 18 16 15 13 12 12 12

Épaisseurs de revêtement PROMASPRAY®-C450 (mm) pour piliers en acier et poutres en acier 3 et 4 côtés
Température d’acier critique (°C)

R 60 350 400 450 500 550 600 650 700 750

C
o

effi
ci

en
t A

m
/V

 =
 U

/A
 (m

-1
)

≤ 70 15 13 11 11 11 11 11 11 11
≤ 75 16 14 12 11 11 11 11 11 11
≤ 80 17 15 12 11 11 11 11 11 11
≤ 85 18 15 13 11 11 11 11 11 11
≤ 90 19 16 14 12 11 11 11 11 11
≤ 95 20 17 15 13 11 11 11 11 11
≤ 100 20 18 15 13 11 11 11 11 11
≤ 110 22 19 17 15 13 11 11 11 11
≤ 120 23 20 18 16 14 12 11 11 11
≤ 130 24 22 19 17 15 13 11 11 11
≤ 140 25 23 20 18 16 14 12 11 11
≤ 150 27 24 21 19 17 15 13 12 12
≤ 160 28 25 22 20 18 16 14 12 12
≤ 170 29 26 23 21 19 17 15 12 12
≤ 180 29 26 24 21 19 17 15 13 12
≤ 190 30 27 25 22 20 18 16 14 12
≤ 200 31 28 25 23 21 19 17 14 12
≤ 210 32 29 26 24 22 19 17 15 12
≤ 220 33 30 27 24 22 20 18 16 13
≤ 230 33 30 27 25 23 21 18 16 14
≤ 240 34 31 28 26 23 21 19 17 14
≤ 250 35 32 29 26 24 22 20 17 15
≤ 300 37 33 31 28 26 24 21 19 16
≤ 310 37 34 31 28 26 24 22 19 17
≤ 320 37 34 31 29 26 24 22 20 17

Épaisseurs de revêtement PROMASPRAY®-C450 (mm) pour piliers en acier et poutres en acier 3 et 4 côtés
Température d’acier critique (°C)

R 90 350 400 450 500 550 600 650 700 750

C
o

effi
ci

en
t A

m
/V

 =
 U

/A
 (m

-1
)

≤ 70 24 20 17 15 13 11 11 11 11
≤ 75 25 21 19 16 14 12 11 11 11
≤ 80 26 23 20 17 15 13 11 11 11
≤ 85 27 24 21 18 16 14 12 11 11
≤ 90 28 25 22 19 17 15 12 11 11
≤ 95 29 26 23 20 18 15 13 11 11
≤ 100 30 27 23 21 18 16 14 12 11
≤ 110 32 28 25 23 20 18 15 13 11
≤ 120 34 30 27 24 22 19 17 15 12
≤ 130 36 32 28 26 23 20 18 16 13
≤ 140 37 33 30 27 24 22 19 17 15
≤ 150 39 35 31 28 25 23 20 18 16
≤ 160 40 36 32 29 27 24 21 19 17
≤ 170 41 37 34 31 28 25 22 20 18
≤ 180 43 38 35 32 29 26 23 21 19
≤ 190 44 39 36 33 30 27 24 22 20
≤ 200 45 41 37 34 31 28 25 23 21
≤ 210 46 42 38 35 32 29 26 23 21
≤ 220 47 43 39 36 33 30 27 24 22
≤ 230 48 44 40 37 34 31 28 25 23
≤ 240 49 45 41 37 34 31 28 26 24
≤ 250 50 45 42 38 35 32 29 26 24
≤ 300 52 48 44 41 38 34 31 29 27
≤ 310 53 48 44 41 38 35 32 29 27
≤ 320 53 49 45 42 38 35 32 29 27
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Épaisseurs de revêtement PROMASPRAY®-C450 (mm) pour piliers en acier et poutres en acier 3 et 4 côtés
Température d’acier critique (°C)

R 120 350 400 450 500 550 600 650 700 750

C
o

effi
ci

en
t A

m
/V

 =
 U

/A
 (m

-1
)

≤ 70 30 26 22 20 17 15 13 11 10
≤ 75 31 27 24 21 18 16 14 12 10
≤ 80 32 28 25 22 19 17 15 13 11
≤ 85 33 29 26 23 20 18 16 14 11
≤ 90 35 30 27 24 21 19 17 14 12
≤ 95 36 31 28 25 22 20 17 15 13
≤ 100 37 32 29 26 23 21 18 16 14
≤ 110 38 34 30 27 25 22 20 17 15
≤ 120 40 36 32 29 26 23 21 19 17
≤ 130 42 37 33 30 27 25 22 20 18
≤ 140 43 38 35 32 29 26 23 21 19
≤ 150 44 40 36 33 30 27 24 22 20
≤ 160 45 41 37 34 31 28 25 23 21
≤ 170 46 42 38 35 32 29 26 24 22
≤ 180 47 43 39 36 32 30 27 24 23
≤ 190 48 43 40 36 33 30 28 25 24
≤ 200 49 44 40 37 34 31 28 26 24
≤ 210 50 45 41 38 35 32 29 26 25
≤ 220 50 46 42 39 35 32 29 27 26
≤ 230 51 46 42 39 36 33 30 28 26
≤ 240 52 47 43 40 37 34 31 28 27
≤ 250 52 48 44 40 37 34 31 29 27
≤ 300 55 50 46 43 39 36 33 31 30
≤ 310 55 50 46 43 40 37 34 31 30
≤ 320 55 51 47 44 40 37 34 32 30

Épaisseurs de revêtement PROMASPRAY®-C450 (mm) pour piliers en acier et poutres en acier 3 et 4 côtés
Température d’acier critique (°C)

R 180 350 400 450 500 550 600 650 700 750

C
o

effi
ci

en
t A

m
/V

 =
 U

/A
 (m

-1
)

≤ 70 45 39 35 31 28 24 22 19 17
≤ 75 47 41 36 33 29 26 23 21 19
≤ 80 49 43 38 34 31 27 24 22 20
≤ 85 50 44 39 36 32 29 26 23 21
≤ 90 52 46 41 37 33 30 27 24 22
≤ 95 53 47 42 38 34 31 28 25 23
≤ 100 55 49 44 39 36 32 29 26 25
≤ 110 57 51 46 42 38 34 31 28 27
≤ 120 - 53 48 44 40 36 33 30 28
≤ 130 - 55 50 46 42 38 34 31 30
≤ 140 - 57 52 47 43 39 36 33 32
≤ 150 - - 53 49 45 41 37 34 33
≤ 160 - - 55 50 46 42 38 35 34
≤ 170 - - 56 52 47 43 39 37 36
≤ 180 - - 57 53 49 45 41 38 37
≤ 190 - - - 54 50 46 42 39 38
≤ 200 - - - 55 51 47 43 40 39
≤ 210 - - - 56 52 48 43 40 40
≤ 220 - - - 57 53 48 44 41 41
≤ 230 - - - 58 53 49 45 42 41
≤ 240 - - - - 54 50 46 43 42
≤ 250 - - - - 55 51 46 43 43
≤ 300 - - - - 58 54 49 46 46
≤ 310 - - - - - 54 50 47 47
≤ 320 - - - - - 55 50 47 47

Épaisseurs de revêtement PROMASPRAY®-C450 (mm) pour piliers en acier et poutres en acier 3 et 4 côtés
Température d’acier critique (°C)

R 240 350 400 450 500 550 600 650 700 750

C
o

effi
ci

en
t A

m
/V

 =
 U

/A
 (m

-1
)

≤ 70 - 53 47 42 38 34 30 28 26
≤ 75 - 55 49 44 40 36 32 29 28
≤ 80 - 57 51 46 42 38 34 31 29
≤ 85 - - 53 48 43 39 35 32 31
≤ 90 - - 55 50 45 41 37 34 32
≤ 95 - - 57 51 47 42 38 35 34
≤ 100 - - 58 53 48 44 40 36 35
≤ 110 - - - 56 51 46 42 39 38
≤ 120 - - - - 53 49 44 41 40
≤ 130 - - - - 56 51 46 43 42
≤ 140 - - - - 58 53 48 45 44
≤ 150 - - - - - 55 50 47 46
≤ 160 - - - - - 56 52 48 48
≤ 170 - - - - - 58 53 50 49
≤ 180 - - - - - - 54 51 50
≤ 190 - - - - - - 56 52 52
≤ 200 - - - - - - 57 53 53
≤ 210 - - - - - - 58 54 54
≤ 220 - - - - - - - 55 55
≤ 230 - - - - - - - 56 56
≤ 240 - - - - - - - 57 57
≤ 250 - - - - - - - 58 58
≤ 260 - - - - - - - - -

Enduits projetés pour systèmes porteurs en acier
PROMASPRAY®-C450

R 30 -
R 240 721

Le tableau indique l’épaisseur de couche sèche en mm par rapport au coefficient et à la température d’acier. 
Profilés d’acier      «I» et      «H», autres résistances au feu (R15 - R240) sur demande.
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Épaisseurs de revêtement PROMASPRAY®-C450 (mm) pour piliers en acier et poutres en acier 3 et 4 côtés
Température d’acier critique (°C)

R 120 350 400 450 500 550 600 650 700 750

C
o

effi
ci

en
t A

m
/V

 =
 U

/A
 (m

-1
)

≤ 70 32 27 24 21 18 16 14 12 11
≤ 75 33 29 25 23 20 17 15 13 11
≤ 80 35 30 27 24 21 18 16 14 11
≤ 85 36 32 28 25 22 19 17 15 12
≤ 90 38 33 29 26 23 21 18 16 13
≤ 95 39 34 31 27 24 22 19 17 14
≤ 100 40 36 32 28 25 23 20 18 15
≤ 110 43 38 34 30 27 24 22 19 17
≤ 120 45 40 36 32 29 26 23 21 19
≤ 130 47 42 38 34 31 28 25 22 20
≤ 140 49 44 39 36 33 29 26 24 22
≤ 150 51 46 41 38 34 31 28 25 23
≤ 160 52 47 43 39 36 32 29 26 24
≤ 170 54 49 44 41 37 34 30 28 26
≤ 180 56 50 46 42 38 35 32 29 27
≤ 190 57 52 47 43 40 36 33 30 28
≤ 200 - 53 48 45 41 37 34 31 29
≤ 210 - 54 50 46 42 38 35 32 30
≤ 220 - 56 51 47 43 40 36 33 31
≤ 230 - 57 52 48 44 41 37 34 32
≤ 240 - 58 53 49 45 42 38 35 33
≤ 250 - - 54 50 46 43 39 36 34
≤ 300 - - 57 53 49 45 41 38 37
≤ 310 - - 58 54 50 46 42 39 37
≤ 320 - - 58 54 50 46 42 39 38

Épaisseurs de revêtement PROMASPRAY®-C450 (mm) pour piliers en acier et poutres en acier 3 et 4 côtés
Température d’acier critique (°C)

R 180 350 400 450 500 550 600 650 700 750

C
o

effi
ci

en
t A

m
/V

 =
 U

/A
 (m

-1
)

≤ 70 48 42 37 33 29 26 23 21 18
≤ 75 50 44 39 35 31 28 25 22 20
≤ 80 53 46 41 37 33 30 26 24 22
≤ 85 55 48 43 39 35 31 28 25 23
≤ 90 57 50 45 40 36 33 29 26 24
≤ 95 58 52 46 42 38 34 31 28 26
≤ 100 - 53 48 43 39 35 32 29 27
≤ 110 - 57 51 46 42 38 34 31 29
≤ 120 - - 54 49 45 40 36 33 32
≤ 130 - - 56 51 47 43 39 35 34
≤ 140 - - - 54 49 45 41 37 36
≤ 150 - - - 56 51 47 43 39 38
≤ 160 - - - 58 53 49 44 41 40
≤ 170 - - - - 55 51 46 43 42
≤ 180 - - - - 57 53 48 44 43
≤ 190 - - - - - 54 49 46 45
≤ 200 - - - - - 56 51 47 46
≤ 210 - - - - - 57 53 49 48
≤ 220 - - - - - - 54 50 49
≤ 230 - - - - - - 55 52 51
≤ 240 - - - - - - 57 53 52
≤ 250 - - - - - - 58 54 53
≤ 300 - - - - - - - 58 57
≤ 310 - - - - - - - 58 58
≤ 320 - - - - - - - - -

Épaisseurs de revêtement PROMASPRAY®-C450 (mm) pour piliers en acier et poutres en acier 3 et 4 côtés
Température d’acier critique (°C)

R 240 350 400 450 500 550 600 650 700 750

C
o

effi
ci

en
t A

m
/V

 =
 U

/A
 (m

-1
)

≤ 70 - 57 50 45 41 36 33 29 28
≤ 75 - - 53 48 43 39 35 31 30
≤ 80 - - 55 50 45 41 37 33 32
≤ 85 - - 58 52 47 43 38 35 33
≤ 90 - - - 54 49 45 40 37 35
≤ 95 - - - 56 51 46 42 38 37
≤ 100 - - - 58 53 48 44 40 39
≤ 110 - - - - 56 51 47 43 42
≤ 120 - - - - - 55 50 46 45
≤ 130 - - - - - 57 52 49 48
≤ 140 - - - - - - 55 51 50
≤ 150 - - - - - - 57 54 53
≤ 160 - - - - - - - 56 55
≤ 170 - - - - - - - 58 57
≤ 180 - - - - - - - - -

Enduits projetés pour systèmes porteurs en acier
PROMASPRAY®-C450

R 30 -
R 240 721

Le tableau indique l’épaisseur de couche sèche en µm par rapport au coefficient et à la température d’acier.
        et	    profilés d’acier creux, autres résistances au feu (R15 - R240) sur demande.



08
.1

9

14 Promat AG · Suisse• Téléphone 052  320  94  00 · Fax 052  320  94  02 • E-mail office@promat.ch · Internet www.promat.ch

Protection anti-incendie pour couches composites béton avec tôle trapèze

PROMASPRAY®-C450
REI 30 -
REI 180 741

REI 30 à 240 Données techniques

1 	 Couches composites acier
2 	 SBR Bonding Latex (sous-couche d’accrochage)

Fendolite®-MII 
3 	 PROMASPRAY®-C450

N° d’attestation:	N ° AEAI 30523
	 	 Rapport selon EN 13381-5

Légende
d = épaisseur d’application de l’enduit projeté
h1 = épaisseur de plaque sans nervures
h2 = hauteur des nervures ≤ 87 mm
l1 = largeur des nervures
l2 = creux ≤ 187 mm
l3 = largeur des bandes de renforcement

hs =
h1 + h2 = épaisseur de plaque mixte

Trapèze
Holorite

 
40-280 mm 
40-200 mm

heff =

épaisseur de plaque mixte effective h1 +
h2 x (l1 + l2) / 2

l1 + l3

Trapèze
Holorite

heff ≥ 73 mm
heff ≥ 80 mm

Température critique 350° C

Domaine d’application
•	 Tôle composite acier ≥ 0,75 mm avec

couche de béton, densité brute 1960 - 2650 kg/m3

Sollicitation par le feu par le bas

Préparation du matériau support
Le matériau support doit être propre et sec, libre de toute 
poussière, huile et autres agents de séparation empêchant 
une bonne adhésion.
Les tôles composites acier sont, indépendamment du type de 
galvanisation, pré-projetées avec une sous-couche de base 
composée d’un mélange de 1 sac (20 kg) de Fendolite®-MII et 
de 16 litres de SBR Bonding Latex, dilué avec de l’eau potable 
(à un ratio 50%/50%). 
Le niveau de couverture doit atteindre env. 40 % des tôles 
profilées. 
Le temps de séchage de 10 - 36 heures dépend des conditions 
ambiantes, ensuite vient l’application de 
PROMASPRAY® C450. 

Mise en œuvre
Projeter le PROMASPRAY®-C450 sur le côté à protéger. 
L’application se fait en continu avec un dispositif de pulvérisation 
jusqu’à atteindre l’épaisseur de couche requise en un ou 
plusieurs passages. La mesure et le contrôle de l’épaisseur se 
font à l’aide d’une pointe.

(Fig. 1) Couches composites acier - trapèze
REI Épaisseur d’application PROMASPRAY®-C450
30 ≥ 15 mm
60 ≥ 25 mm
90 ≥ 36 mm
120 ≥ 46 mm
180 -

(Fig. 2) Couches composites acier - Holorite
REI Épaisseur d’application PROMASPRAY®-C450
30 ≥ 11 mm
60 ≥ 11 mm
90 ≥ 15 mm
120 ≥ 24 mm
180 ≥ 40 mm *
* hs ≥ 50 mm

Illustration 1

l2

l3

d
h 2

l1 

d
h 2

h 1l1l3 

l2

h 1

h s
h s

Illustration 2

l2

l3

d
h 2

l1 

d
h 2

h 1l1l3 

l2

h 1

h s
h s
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Enduit projeté – PROMASPRAY®-C450
Caractéristiques techniques

Domaine d'application
Protection incendie

Description
PROMASPRAY®-C450 est un mélange prêt à l’emploi pour 
revêtement par enduit projeté sur base ciment et Vermiculit.

Domaine d'application
•	 Intérieur (Z2) à zones extérieures couvertes (Y)
•	 Constructions et plafonds en béton
•	 Constructions en acier 
•	 Plafonds composites béton-tôle trapèze

Propriétés et caractéristiques
•	 Imputrescible
•	 Résistant au feu
•	 Non nocif
•	 Simple à manipuler

Mise en œuvre
La mise en œuvre se fait avec une machine à enduit pour 
mortier sec disponible dans le commerce, par ex. la machine 
à enduit PFT G4. Pour cela, le PROMASPRAY®-C450 est 
mélangé en continu avec de l’eau propre et est amené à la 
tête de pulvérisation avec la pompe d’alimentation, puis il est 
pulvérisé sur le composant.

Pour une préparation correcte, il faut de 20 à 24 litres d’eau 
par sac de mélange sec prêt à l’emploi de 12,5 kg. Des 
déviations mineures servant à adapter la consistance aux 
exigences de travail sont admissibles.

Il faut respecter les directives de traitement, la fiche produit 
ainsi que la fiche technique de sécurité.

Sous-couche d’accrochage
SBR BONDING LATEX

Environnement et sécurité
Il faut respecter la fiche technique de sécurité disponible sur 
demande.
Ne pas permettre aux déchets générés d’accéder aux canali-
sations, à l’évacuation d’eau ou au sol. Utiliser des sacs pou-
belle prévus à cet effet.

Caractéristiques
Couleur Couleurs crème
Apparence Optique de projection sans traite-

ment ultérieur
Conductibilité thermique λ 
(20 °C)

0,095 W/mK

Valeur pH 12 – 12,5
Masse volumique ρ 365 kg/m3 ± 15 %
Poids traité 310 kg/m3 à 432 kg/m3

sec, en fonction de la mise en 
œuvre et de la qualité de la surface

Consommation env. 4,3 kg/m2 par épaisseur de couche 
de 10 mm, en fonction de la mise en 
œuvre (sans perte de projection)

Dosage du mélange 1 sac de 12,5 kg est dilué avec 20-24 
litres d’eau

Mise en œuvre Machine à enduit pour mortier sec, 
par ex. machine à enduit PFT G4

Épaisseurs de couche Première couche 	 9 - 17 mm
Autres couches	 19 - 25 mm
Laisser adhérer le matériau avant la 
couche suivante. Humidifier la surface 
si elle est sèche.
La dernière couche peut être lissée.

Durcissement par prise hydraulique premier 
durcissement après 2-6 heures 
(+20 °C, 50 % HR)
Il faut éviter les chocs et les oscillations.

Température de mise en 
œuvre

De 5 °C à 45 °C

Température de surface Les surfaces doivent être suffisamment 
chaudes pour éviter toute condensation 
de l’humidité de l’air.

Classification VOC A+
Comportement au feu A1
Stockage dans des locaux frais et secs

protéger contre l’humidité
Température de stockage +4 °C - 
45 °C maxi.

Durée de stockage
maxi. 12 mois à partir de la date 
de fabrication dans les bidons 
d’origine fermés

Forme de livraison Mélange sec

Unité de conditionnement Sac en matériau synthétique, con-
tenu env. 12,5 kg

Les données indiquées dans le document technique joint s’appuient 
sur des contrôles effectués réellement et doivent être considérées 
comme spécifiques au produit. Étant donné que nous n’avons 
aucune influence sur les conditions d’utilisation, aucune garantie de 
succès implicite n’est donnée. 

New

Sans fibres
Homologation AEAI
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Domaine d’application
Sous-couche d’accrochage pour les supports des éléments 
porteurs en béton, des constructions en acier et des couches 
composites acier

Description
SBR Bonding Latex est un latex synthétique qui sert de sous-
couche d’accrochage pour PROMASPRAY®-C450.

Application
SBR Bonding Latex est appliqué sur un support propre et 
porteur avec un appareil standard pour enduits.

Environnement et sécurité
Il faut respecter la fiche technique de sécurité qui est disponi-
ble sur demande.
Ne pas permettre aux déchets générés d’accéder aux canali-
sations, à l’évacuation d’eau ou au sol. Utiliser des sacs pou-
belle prévus à cet effet.

Sous-couche d’accrochage – SBR Bonding Latex
Caractéristiques techniques

Caractéristiques
Base Latex
Densité 1,0 ± 0,5 g/cm³
Valeur pH env. 10
Dilution En fonction de l’utilisation
Consommation env. 100 ml/m² sur l’acier

env. 150 ml/m² sur le béton
Température de mise en 
œuvre entre +5 °C et +45 °C

Température de surface Les surfaces doivent être suffisamment 
chaudes pour éviter toute condensation 
de l’humidité de l’air.

Nombre de couches Dépend de la
technique d’application

Durée de séchage ± 10 à 36 heures en fonction de 
l’humidité de l’air et du type 
d’application

Temps d’attente entre 2 
couches Séchage complet

Temps d’attente avant 
l’application du mortier de 
projection

Séchage complet

Forme de prise Par séchage à l’air
Stockage dans des locaux frais et secs

protéger contre l’humidité
Température de stockage +5 °C - 
45 °C maxi.
Sensible au gel

Durée de stockage maxi. 6 mois à partir de la date 
de fabrication dans les bidons 
d’origine fermés

Forme de livraison Liquide
Unité de conditionnement Bidon en plastique, contenu: 

env. 25 l
Bidon en plastique, contenu: 
env. 200 kg

Les données indiquées dans le document technique joint s’appuient 
sur des contrôles effectués réellement et doivent être considérées 
comme spécifiques au produit. Étant donné que nous n’avons 
aucune influence sur les conditions d’utilisation, aucune garantie de 
succès implicite n’est donnée. 




